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Abstract of DE1 9853550 
The flat grinding disc has a lamination (12) 



formed of an underiayer (14) with a base binder 
(15) with grinding particles (16) distributed 
through it. The particles are partially covered by a 
further coating layer (18). A second lamination 
has a base layer and a layer of grinding actuated 
material. 
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© Facherschleifscheibe 

® Eine Facherschleifscheibe besteht aus einem Tragertel- 
ler, auf dessen Umfangszone facherartig oder dachziegel- 
artig einander uberlappende Lamellen angeordnet sind. 
Um die Schletfwirkung einer solchen Facherschleifschei- 
be bei verringertem Material- und Herstellungsaufwand 
zu verbessern, bestehen die Lamellen 10 aus ersten La- 
mellen 12, bestehend aus einer Unterlage 14, einer auf die 
Unterlage aufgebrachten Grundbindungsschicht 15, einer 
auf die Grundbindungsschicht 15 aufgebrachten Streula- 
ge aus Schleifkorn 16 und einer auf die Schleifkornstreu- 
lage 16 aufgebrachten Deckschicht 18, und aus zweiten 
Lamellen 20, bestehend aus einer Unterlage 22 und einer 
auf die Unterlage aufgebrachten Schicht 24 mit schleifak- 
tiven Stoffen. 
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Beschreibung beim Schleifen in Eckbereichen das Schleiftnittel moglichst 

volisLandig genutzl werden kann. 

Die Erfindung betrifft eine Facherschleifscheibe gemaB Durch die DE 195 43 597 A 1 ist eine Facherschleif- 

Oberbegriff des Patentanspruchs 1. scheibe ftir Handschleifmaschinen bekannt, bestehend aus 

Durch die DE 35 25 620 CI ist eine Facherschleifscheibe 5 einer nroden Tragerscheibe mit einer zentrisch angeordne- 

bekannt, bei welcher entlang der Umfangzone eines kreis- ten Einrichtung zur Befestigung an einer Handschleifina- 

scheibenformigen flexiblen Grundtellers in radialen Schlit- schine und facherartig uberlappenden, auf der Tragerscheibe 

zen der Umfangzone Schleifiamelien einander dachziegelar- befestigten Schleiflamellen, die sich bis zum auBeren Rand 

tig ubergreifend angeordnet und unlosbar befestigt sind. Um der Tragerscheibe erstrecken oder iiber diese hinausragen. 

denGrundteUerleichterimdeinfacherauszubildenundden- to Die Oberflachen der Schleiflamellen dieneo als Schleiffla- 

noch bei hoheren Drehzahlen die Schleiflamellen sicher zu che. Die radial auBenliegenden Schmalseiten der Schleifla- 

halten,istderGrundtelleralsTeilscheibeausgebildet,inde- mellen bilden den Umfang der Facherschleifscheibe. Zu- 

ren Umfangzone radiale Schlitze vorhanden sind, die zu kie- mindest die Schmalseiten der Schleiflamellen sind mit ei- 

menartigen Offnungen erweitert sind, in welche Schleifla- nem aushartenden Bindemittel versehen, das malerialabtra- 

mellen eingeklemmt sind. 15 gend auf den zu bearbeitenden Gegenstand einwirkt und 

Aus der DE 35 41 347 CI ist eine Facherschleifscheibe sich bis zur Schleifflache hin erstreckt Durch diese Ausbil- 

bekannt, bei welcher entlang der Umfangzone eines kreis- dung soli eine Facherschleifscheibe geschaffen werden, die 

scheibenformigen flexiblen Grundtellers Schleiflamellen auch bei haufigem Einsatz in schwer zuganglichen Berei- 

einander dachziegelartig ubergreifend angeordnet sind, chen wie Winkeln, Ecken oder dergleichen eine hohe Le- 

durch radiale Schlitze in der Umfangzone hindurchgesteckt 20 bensdauer aufweist. 

und an der Ruckseite durch einen Spannteller festgeklemmt Es ist bekannt, bei den bekannten Facherschleifscheiben 

sind. Der Grundteller und der Spannteller sind als Blech- Schleiflamellen zu verwenden, bei denen auf eine Unterlage 

scheiben ausgebildet und am AuBenumfang kraft- oder eine Grundbindungsschicht, darauf eine Schleifkomschicht, 

formschlussig miteinander verbunden. Durch diese Ausbil- auf die Schleifkomschicht eine erste Deckbindung und in 

dung soil die Facherschleifscheibe nach der Herstellung als 25 recht aufwendiger Weise auf die erste Deckbindung eine 

ein einstuckiges Werkzeug gehandhabt werden konnen, und zweite Deckbindung aufgebracht sind. Die erste Deckbin- 

zwar wahrend des Transports und vom Benutzer. dung soil fur die Festigkeit der Schleifkomschicht sorgen 

Das DE 88 04 148.4 Ul beschreibt eine Facherschleif- und kann zusatzlich schleifaktive Stoffe, wie KBF 4 , Kryo- 

scheibe, welche aus einem metallischen Stutzteller besteht, lith o. a. aufweisen. Die zweite Deckschicht weist schleifak- 

auf dem facherartig einen auBeren Ring bildende Schleifla- 30 tive Stoffe auf, die von Bedeutung sind fur die Schleifwir- 

mellen aufgeklebt sind Der die Schleiflamellen tragende kung der Facherschleifscheibe. 

Teil des Stutztellers ist kegelstumpfformig gebogen. Hier- Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, 

durch soli eine ergonomisch gunstige Form geschaffen und eine Facherschleifscheibe der eingangs genannten Art so 

die Festigkeit gegenuber Fliehkraftbeanspruchung erhoht auszubilden, daB die Schleifwirkung bei verringertem Mate- 

werden. 35 rial- und Herstellungsaufwand verbessert wird. 

Die DE38 39 238A1 offenbart eine Facherschleif- Diese Aufgabe wird durch die Erfindung gemaB Patentan- 

scheibe mit einem Grundteller, bei der facherartig auf einem spruch 1 gelost. 

auBeren Ring Schleiflamellen dachziegelartig ubergreifend Vorteilhafte und zweckmaBige Weiterbildungen sind in 

aufgeklebt sind. Der Grundteller ist vorzugsweise als Me- den Unteranspriichen angegeben. 

tallscheibe ausgebildet, in der sich Durchbruche befinden, 40 Die Erfindung schlagt vor, fur die Lamellen der Facher- 

die vorzugsweise rund sind. Diese Locher dienen dem schleifscheibe zwei verschiedene Arten von Lamellen ein- 

DurchflieBen des Klebstoffes auf die Ruckseite. Eine auf der zusetzen, und zwar zum einen erste Lamellen, bestehend aus 

Ruckseite des Tellers angebrachte Senkung verstarkt den einer Unterlage, einer darauf aufgebrachten Grundbin- 

Halt des Klebstoffes. Gleichzeitig weist der Teller im dungsschicht und einer auf die Grundbindungsschicht auf- 

Spannbereich mehrere Kerbungen auf, die beim Festspan- 45 gebrachten Streulage aus Schleifkorn und einer auf die 

nen eine Selbsthemmung gegen das Losen der Mutter ge- Schleifkomstreulage aufgebrachten Deckschicht, und zum 

wahrleisten. Durch diese Ausbildung soli ein Grundteller anderen zweite Lamellen, bestehend aus einer Unterlage 

geschaffen werden, welcher bei einer einfachen Herstellung und nur einer auf die Unterlage aufgebrachten Schicht mit 

eine hohe Betriebssicherheit gewahrleisteL > schleifaktiven Stoffen. 

Aus der DE 40 20 461 CI ist ein Facherschleifwerkzeug 50 Dabei kann beispielsweise jede zweite, dritte, vierte etc. 

bekannt, welches einen Stutzteller aufweist, der mit einem Lamelle nach Art der ersten Lamellen oder nach Art der 

Befestigungsmittel zum Aufsetzen auf eine Antriebsma- zweiten Lamellen und konnen die weiteren Lamellen nach 

schine versehen ist, sowie mit einer Schleifscheibe, die ei- Art der zweiten Lamellen bzw. ersten Lamellen ausgebildet 

nen kreisscheibenformigen losbar am Stutzteller befestigba- sein. Es konnen sich auch Gruppen von ersten Lamellen und 

ren Trager und darauf angeordneten Schleiftnittel aufweist 55 Gruppen von zweiten Lamellen abwechseln, wobei die An- 

Der Trager besteht aus einem flexiblen Gewebe. Verbin- zahl der Lamellen in den Gruppen gleich oder unterschied- 

dungsmittel zwischen dem Trager und dem Stutzteller ist ein lich sein kann. 

selbsthaftender, losbarer, groBflachig angebrachter Flachen- Die erfindungsgemaBe Ausbildung hat den Vorteil, daB 

hafrverschluB. Auf dem Trager sind radial ausgerichtete, die Lamellen insgesamt einfacher und preiswerter herstell- 

sich facherartig uberlappende Schleiflamellen aufgeklebt 60 bar sind, wodurch die Facherschleifscheibe insgesamt preis- 

Der AuBendurchmesser des Tragers und der darauf angeord- werter wird Durch das Vorsehen der schleifaktiven Stoffe 

neten Schleiflamellen ist groBer als der AuBendurchmesser auf separaten Lamellen mit nur einer Bindeschicht auf der 

eines in Abhangigkeit vom fortschreitenden Abnutzungs- Unterlage, welche die schleifaktiven Stoffe aufweist, ergibt 

grad der Schleiflamellen ausgewahlten und in seinem sich eine Einsparung an Schleifkorn und es entfallt die Not- 

Durchmesser dem jeweiligen Abnutzungsgrad angepaBten 65 wendigkeit, die schleifaktiven Stoffe in einer zweiten Deck- 

Stutztellers, welcher mit einem zentrischen, schleifschei- bindungsschicht auftragen zu miissen. AuBerdem ergeben 

benseitigen Stiff fur eine zentrische Lochung im Trager ver- sich Moglichkeiten das Abbauverhalten der schleifaktiven 

sehen ist Durch diese Ausbildung soil erreicht werden, daB Stoffe gegenuber einer Anordnung in einer zweiten Deck- 
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bindung gemaB Stand der Technik zu verbessem. Dabei ist 
auch eine Ernohung der aufgebrachten Menge an schleifak- 
tiven Stoffen moglich, ohne die Agressivitat der Facher- 
scheibe herabzusetzen. Gleicbzeitig bat sich uberraschen- 
derweise gezeigt, dafi die Schleifwirkung der erfindungsge- 5 
maBen Facherschleifscheibe verbessert wird. 

Die Erfindung soli nachfolgend anhand der beigefugten 
Zeichnung, die ein Ausmhrungsbeispiel zeigt, naher erlau- 
tert werden. 

Es zeigen 10 

Fig. 1 eine Facherschleifscheibe in der Draufsicht, 

Fig. 2 eine bei der Facherschleifscheibe nach Fig. 1 ver- 
wendete erste Lamelle im Schnitt und 

Fig. 3 eine bei der Facherschleifscheibe nach Fig. 1 ver- 
wendete zweite Lamelle im SchnitL 15 

Gleiche Bauteile in den Figuren der Zeichnung sind mit 
den gleichen Bezugszeichen versehen. 

Die Fig. 1 zeigt eine Facherschleifscheibe 2 mit einem 
Tragerteller 4, welcher eine zentrische Durchgangsbohrung 
6 zur Befestigung der Facherschleifscheibe 2 an einer Ma- 20 
schine aufweisL 

Auf der Umfangzone 8 des Tragertellers 4, die senkrecht 
oder geneigt zur Rotationsachse angeordnet ist, sind facher- 
artig bzw. dachziegelartig einander iiberlappende Lamellen 
10 befestigt, vorzugsweise aufgeklebt Die Lamellen 10 25 
weisen radial auBenliegende Seiten 11 auf, die mit dem 
Rand des Tragertellers abschliefien oder diesen iiberragen 
und die gerade oder gebogen ausgebildet sein konnen. 

Die Lamellen 10 besteheo aus zwei Arten von Lamellen, 
ersten Lamellen 12, bestehend aus einer Unterlage 14, einer 30 
darauf aufgebrachten Grundbindungsschicht 15, einer auf 
die Grundbindungsschicht 15 aufgebrachten Streulage aus 
Schleifkom 16 und einer auf die Schleifkornstreuiage 16 
aufgebrachten Deckschicht 18, und aus zweiten Lamellen 
20, bestehend aus einer Unterlage 22 und einer auf die Un- 35 
terlage aufgebrachten Schicht 24 mit schleifaktiven Stoffen, 
vgl. Fig. 2 und 3. 

Das Schleifkom 16 ist dabei teilweise in der Grundbin- 
dungsschicht 15 eingebettet und die Deckschicht 18 ist nur 
so stark gewahlt, daB das Schleifkom 16 mit seinen Spitzen 40 
aus der Deckschicht 18 herausragt, vgl. Fig. 2. 

In der Fig. 1 wechseln sich die ersten und zweiten Lamel- 
len 12 und 20 ab. Es kann aber auch jede (n + l)-te Lamelle 
(n = 2, 3, 4 ...) als erste oder zweite Lamelle 12 oder 20 aus- 
gebildet sein. Es konnen sich auch Gruppen aus mehreren 45 
ersten und Gruppen aus mehreren zweiten Lamellen ab- 
wechseln, wobei die Zahl der Lamellen pro Gruppe unter- 
schiedlich sein kann. 

Die Deckschicht 18 der ersten Lamellen 12 kann zusatz- 
lich noch mit schleifaktiven Stoffen versehen sein. 50 

Als schleifaktive Stoffe werden beispielsweise Kalium- 
fluoroborat, Kryolith, . Calciumfluorid und Chiolith einge- 
setzt. 

Nachfolgend folgen einige Beispiele zur weiteren Erlau- 
terung der Erfindung. 55 

Beispiel 1: Auf einer Tragerscheibe von 115 mm Durch- 
messer wurden Schleiflamellen in bekannter Weise facher- 
artig iiberlappend aufgeklebL Es wurden 60 Lamellen mit 
einer GroBe von 18 x 25 mm eingesetzt. Die Schleiflamel- 
len bestanden aus einer Unterlage aus ausgerustetem Polye- 60 
stergewebe mit einer Grundbindungsschicht, in welche Zir- 
konkorund in Kom 40 als Schleifkom in einer Menge von 
700 g/m 2 gestreut war, einer ersten auf die Schleifkornstreu- 
iage aufgebrachten Deckbindung mit einem Auftrag von 
300 g/m , die fur die Festigkeit der Schleifkomschicht sorgt, 65 
und einer zweiten Deckbindung mit einem schleifaktiven 
Stoff (Kaliumfluoroborat), der den Schleifvorgang unter- 
stutzt, und der mit einem Bindemittel in einer Menge von 
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380 g/m 2 aufgebracht wurde. Die Prufung dieser Facher- 
schleifscheibe erfolgte auf einer Maschine mit einer Dreb- 
zahl von 4.200 U/Min., die einer Schnittgeschwindigkeit 
von 25 m/Sek. entspricbt Es wurden Rundrohre aus V2A 
4301 mit einem AuBendurchmesser von 90 mm und einer 
Wandstarke von 10 mm geschliffen. In 10 Intervallen von je 
5 Minuten wurden 153 g Material zerspant. 

Beispiel 2: Es wurden Schleiflamellen gemaB Beispiel 1 
auf die Tragerscheibe aufgeklebt wobei abwechselnd fol- 
gende Lamellen verwendet wurden. Die 1., 3., 5. usw. be- 
stand aus Material wie in Beispiel 1, jedoch ohne zweite 
Deckbindung. Die 2., 4., 6. usw. Lamelle bestand aus einer 
Unterlage, auf die nur eine Schicht aufgebracht wurde, wel- 
che Kaliumfluoroborat als schleifaktiven Stoff enthielt und 
mit einem Bindemittel in einer Menge von 480 g/m 2 aufge- 
bracht wurde. Unter gleichen Bedingungen wie in Beispiel 1 
wurden 373 g Material zerspant. 

Beispiel 3: Entsprechend dem Beispiel 2 wurde eine Fa- 
cherschleifscheibe hergestellt, welche Schleiflamellen ge- 
maB Beispiel 1 allerdings ohne zweite Deckbindung und La- 
mellen aus einer Unterlage mit nur einer schleifaktiven Be- 
schichtung im Verhaltnis von 1 : 2 enthielt, d. h. die Scheibe 
wies nur noch 1/3 der Schleifkommenge aus Beispiel 1 auf. 
Mit dieser Scheibe wurden unter gleichen Bedingungen wie 
in Beispiel 1 353 g Material zerspant 

Beispiel 4: Es wurde eine Facherschleifscheibe gemaB 
Beispiel 2 hergestellt bei der der schleifaktive Stoff Kali- 
umfluoroborat durch Kryolith ersetzt wurde. Mit dieser 
Scheibe wurden unter gleichen Bedingungen wie in Beispiel 
1 394 g Material zerspant. 

Bei den Beispielen 1-4 war der Gewichtsverlust der 
Scheiben nach dem Schleifen etwa gleich hoch. 

Beispiel 5: Es wurde eine Facherschleifscheibe gemaB 
Beispiel 1 hergestellt, wobei anstelle von Zirkonkorund als 
Schleifkom Sinterkorund der gleichen KorngroBe eingesetzt 
wurde. Es wurden mit dieser Scheibe unter gleichen Bedin- 
gungen wie in Beispiel 1 201 g Material zerspant 

Beispiel 6: Eine Facherschleifscheibe gemaB Beispiel 4 
wurde mit Sinterkorund anstelle von Zirkonkorund herge- 
stellt Es wurden mit dieser Scheibe unter gleichen Bedin- 
gungen wie in Beispiel 1 370 g Material zerspant 

Beispiel 7: Eine Facherschleifscheibe gemaB Beispiel 6 
wurde mit Lamellen hergestellt, die Calciumcarbonat an- 
stelle von Kryolith als schleifaktiven Stoff enthielten. Mit 
dieser Scheibe wurden unter gleichen Bedingungen wie in 
Beispiel 1 203 g Material zerspant 

Bei den Beispielen 5-7 lag der Gewichtsverlust der 
Scheiben nach dem Schleifen etwa in gleicher Hone. 

Patentanspriiche 

1. Facherschleifscheibe mit einem Tragerteller, auf 
dessen Umfangzone facherartig oder dachziegelartig 
einander iiberlappende Lamellen angeordnet sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Lamellen (10) aus er- 
sten Lamellen (12), bestehend aus einer Unterlage (14), 
einer auf die Unterlage aufgebrachten Grundbindungs- 
schicht (15), einer auf die Grundbindungsschicht auf- 
gebrachten Streulage aus Schleifkom (16) und einer 
auf die Schleifkornstreuiage (16) aufgebrachten Deck- 
schicht (18), und aus zweiten Lamellen (20), bestehend 
aus einer Unterlage (22) und einer auf die Unterlage 
aufgebrachten Schicht (24) mit schleifaktiven Stoffen, 
bestehen. 

2. Facherschleifscheibe nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jede (n + l)-te Lamelle (10) (n = 1, 
2, 3, 4, ...) als erste oder zweite Lamelle (12 oder 20) 
ausgebildet ist 
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3. Facherschleifscheibe nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB abwechselnd Gruppen von ersten 
Lamellen (12) und Gruppen von zweiten Lamellen (20) 
vorgesehen sind. 

4. Facherschleifscheibe nach Anspruch 3, dadurch ge- 5 
kennzeichnet, daB die Anzahl der Lamellen (10, 12, 20) 
pro Gruppe gleich oder unterschiedlich isL 

5. Facherschleifscheibe nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Deckschicht (18) der ersten La- 
mellen (12) mit schleifaktiven Stoffen versehen isL 10 

6. Facherschleifscheibe nach Anspruch 1 oder 5, da- 
durch gekennzeichnel, daB die schleifaktiven Stoffe 
aus Kaliumfluoroborat, Kryolith, Calciumfluorid oder 
Chiolith bestehen. 

7. Facherschleifscheibe nach einem der vorhergehen- 15 
den Anspriicbe, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Schleifkom (16) der Facherschleifscheibe aus Zirkon- 
korund oder Sinterkorund oder einer Mischung aus bei- 
den besteht. 

20 
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